
附件1

废铅蓄电池收集现场核查表
	申请单位名称
	
	联系人：
	联系电话：
	核查时间： 

	集中转运点名称
	
	联系人：
	联系电话：
	编号
	

	收集点名称：
	/
	联系人：/
	联系电话：
	编号
	


申请单位名称：          贮存场所名称：
地址：                              核查时间：      年     月    日
	序号
	考核指标
	合格标准
	检查方法
	合格
	不合格

	1
	申请单位
	铅蓄电池收集企业为独立的法人资格。设立废铅蓄电池集中转运点，可以设立收集网点。
	现场检查
	
	

	2
	运输工具
	自有车辆应有危险废物运输资质，具备防雨、防渗措施的运输车辆。有符合要求装运废铅蓄电池的容器或托盘，并粘贴危险废物标签。
委托运输的，应与有资质运输单位签定有效运输协议。
	现场检查，
查阅相关文件
	
	

	3
	集中转运点
	集中转运点位于工业用地内，土地（厂房）使用相关证明文件
	现场检查，查阅相关文件、土地使用证明、租赁合同等文件
	
	

	
	
	有建设项目环境影响评价并取得所在地生态环境管理部门批复。
	现场检查，查看环评文件及批复
	
	

	
	
	应防雨，必须远离其他水源和热源。
	现场检查、
	
	

	
	
	面积不少于 30m2，有硬化地面和必要的防渗措施。 
	现场检查
	
	

	
	
	应设有截流槽、导流沟、临时应急池和废液收集系统。 
	现场检查
	
	

	
	
	应配备通讯设备
	现场检查
	
	

	
	
	应设立警示标志，只允许收集废铅蓄电池的专门人员进入。
	现场检查
	
	

	
	
	应有排风换气系统，保证良好通风。
	现场检查
	
	

	
	
	贮存废铅蓄电池的容器或托盘，应根据废铅蓄电池的特性设计，不易破损、变形，其所用材料能有效地防止渗漏、扩散，并耐酸腐蚀。装有废铅蓄电池的容器或托盘必须粘贴符合 GB18597 要求的危险废物标签。
	现场检查
	
	

	
	
	配套建设视频监控设视频监控及照明设施、设施。在进出口、磅秤、贮存区域、废酸液收集处理设施所在区域，设置现场视频监控系统，并确保画面清晰连贯，有日期和时间显示，所有视频监控区有足够光源以供24小时视频画面清晰辨识。视频记录可采用硬盘或其他安全方式存储，视频记录保存时间至少为半年。
	现场检查
	
	

	
	
	配套建设计量设备，计量设备应经检验部门度量衡检定合格，并与电脑联网，能够自动记录、打印每批次废铅蓄电池的重量。
	现场检查
	
	

	
	
	贮存规模与贮存场所的设计容量相匹配。
	现场检查
	
	

	4
	收集网点
	选址经所在地市级生态环境主管部门同意
	现场检查，查阅相关文件
	
	

	
	
	应划分出专门存放区域，面积不少于 3m2。 
	现场检查
	
	

	
	
	有防止废铅蓄电池破损和电解质泄漏的措施，硬化地面。 
	现场检查
	
	

	
	
	收集废铅蓄电池的容器或托盘，应根据废铅蓄电池的特性设计，不易破损、变形，
其所用材料能有效地防止渗漏、扩散，并耐酸腐蚀。装有废铅蓄电池的容器或托盘必须粘贴符合 GB18597 要求的危险废物标签。
	全部收集点进行现场检查，形成综合结论
	
	

	
	
	在显著位置张贴废铅蓄电池收集提示性信息和警示标志。
	现场检查
	
	

	5
	事故应急
救援措施
	制定具备有效性和可操作性的事故应急预案并备案。
	查看应急预案及备案文件等
	
	

	
	
	配备必要的事故应急物资和急救用品。
	现场检查
	
	

	
	
	有应急演练计划。
	现场检查
	
	

	6
	规章制度
	规章制度健全，有可操作性
	材料审查
	
	

	综合考核评估结果
	综合考核评估结果
	

	
	该企业具备收集、暂存、委托处置废铅蓄电池
	                吨/年

	
	不合格原因说明：


	核查组成员签字：                              
日期：                                       
	核查组织单位盖章：
日期：


